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Glasurit® Restaurierung von Oldtimern

Vorbehandlung:
Losemitteltest an || Glasurit® j{f Lackierung quillt, || nein ja
einer Einstellzusatz ? || klebt, erweicht ? . . . .
A|t|ackierung Durchschliffstelle || 352-91 ) = Iosemittelfest || = losemittel-
1X empfindlich
. Siehe Hinweise
|0semittel- zur Reparatur
. . |6semittel-
empflnd“Ch empfindlicher
Lackierungen
Glasurit® jf% jf% Glasurit® jf% jf%
l__ tt If t ?H-Sf:likﬁn- und ; ; Schadstellen ?H-Sf:likﬁn- und ; ;
osemittelres eefr ecken- 1X wocken || Metallisch blank || o6 orc eefr ecken- 1X trocken
entferner reiben entrosten oder entferner reiben
541-5 strahlen || 541-5
7 7 7 7
Glasurit® j{% j{% Glasurit® j{% j{%
Stah| _llfH-Sf:IikEn- und ; ; Schadstellen _llfH-Sf:IikEn- und ; ;
eertlecken- metallisch blank eertlecken-
entferner - Toben entrosten Moer || entferner - Toben
541-5 strahlen || 541-5

falls umfangreiche, zeitaufwendig Schweil3arbeiten erforderlich sind

Glasurit® Glasurit® I:ID g’ﬁ iyl
i Eintopfprimer Einstellzusatz 1 R
Grundierung ||1ss153 35250 |l e , o
Mefistab 1,9mm 10 Min.
2,0-3,5bar | 20-25pm
Alternativ:
Glasurit® 1K A t >4
. Korrosionsschutz Gj’_, .
Grundierung || -Grundierung P | R R
rotbraun schiitteln || 15-20um || 10 Min.

Schweil3zeugnis vorhanden. Nach Schweil3arbeiten, vor Spachtelarbeiten entfernen.

Bei groRflachig metallisch blanken Stellen, langeren Standzeiten in der Werkstatt und

Ansprichen an einen langfristig g

esteigerten Korrosionsschutz

Grundfuller

Glasurit®

HS-Thermo-
Grundftiller
285-16 VOC

Glasurit®
HS-Flllerharter
kurz

929-51

Glasurit®
Einstellzusatz
352-

Il

411 HVLP
MeRBstab 1,9mm
2,0-3,5 bar

&

[ c—
<:,kj
2

60°C
30 Min.

Kennzeichnung gemaf Richtlinie 1999/45/EG und nationalen Vorschriften, siehe EU-Sicherheitsdatenblatt.
Produkte sind nur fiir den fachménnischen Gebrauch geeignet.

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie
befreien den Verarbeiter wegen der Fillle moglicher Einfliisse bei der Verarbeitung und Anwendung
unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften
oder die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht

abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien,

Daten,

Verhdltnisse, Gewichte u.& dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne
Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom
Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.

BASF Coatings AG
Geschéftshereich Automotive Refinish /

Commercial Transport Coatings Solutions
GlasuritstraRe 1

48165 Miinster
Germany
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verzinkter
Stahl

Glasurit®
KH-Silikon- und
Teerflecken-
entferner

541-5

1X trocken
reiben

Schadstellen
metallisch blank
entrosten

P16-P150

541-5

Glasurit®
KH-Silikon- und
Teerflecken-
entferner

£y

£y

1X

trocken
reiben

falls umfangreiche, zeitaufwendig Schweil3arbeiten erforderlich sind

Glasurit® Glasurit® I:ID gﬁ% 21212
. Eintopfprimer Einstellzusatz L0 R
Grundierung || ss153 352-50 a lwe I 2 | we
Mergstab 1,9mm diinner 10 Min.
2,0-3,5bar | 20-25um
Alternativ:
Glasurit® 1K 9. 21212
. Korrosionsschutz R
Grundierung || -Grundierung | R
rotbraun schitteln || 15-20pm || 10 Min.

Schweil3zeugnis vorhanden. Nach Schweil3arbeiten, vor Spachtelarbeiten entfernen.

Bei grof3flachig metallisch blanken Stellen, langeren Standzeiten in der Werkstatt und

Spachtelarbeiten und Grundmaterialien:

Ansprichen an einen langfristig gesteigerten Korrosionsschutz
Glasurit® Glasurit® Glasurit® U >,* g’ﬁk
) PKW-Grundftller || Zusatzlésung Einstellzusatz ZDﬂ
Grundierun g ||28s150v0C 352-228 352- 11+30% || HVLP || Ldunner || 20°C
MeRstab 1,9mm 10-15um 10 Min.
2,0-3,5 bar
Glasurit® Glasurit® Glasurit® U * g,% @
. HS-Thermo- HS-Fiillerhérter || Einstellzusatz iﬂﬂ
G ru ndfu | |e|’ Grundfller kurz 352- 11 P ) 60
285-16 VOC 929-51 MeRstab || 19mm 30 Min.
2,0-3,5 bar
Glasurit® j{f j{f Glasurit® j{f j{f
A| .. KH-Silikon- und : : Schadstellen KH-Silikon- und : :
uminium Teerflecken- metallisch blank Teerflecken-
entferner X rocken entrosten ||| "% | entferner X rocken
541-5 541-5

Spachtel
( Grob + Fein )

Glasurit®
Ratio-Spachtel
839-20/ -20K

Glasurit®
Hérterpaste, rot
948-36

it @
+2:3% 20°C
20-30 Min.

3-5 Min.

N

P80/150
Grobschliff

Glasurit®

581-40

Schleifkontroll-
farbe, anthrazit

£y

P240/P320
Feinschliff

541-5
1X

trocken
reiben

Kennzeichnung gemaf Richtlinie 1999/45/EG und nationalen Vorschriften, siehe EU-Sicherheitsdatenblatt.
Produkte sind nur fiir den fachménnischen Gebrauch geeignet.

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie
befreien den Verarbeiter wegen der Fillle moglicher Einfliisse bei der Verarbeitung und Anwendung
unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften
oder die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht
abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien,
Verhdltnisse, Gewichte u.& dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne
Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom
Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.

Daten,

BASF

Coatings AG

Geschéftshereich Automotive Refinish /
Commercial Transport Coatings Solutions
Glasuritstrale 1

48165

Munster

Germany
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oder alternativ als Feinspachtel

Glasurit® Glasurit® |:| },* giv
HS-Spritzfiller Harter ‘a
48

T Achtung!
gﬁ Durchschliffe auf

Verzinkung oder

SprItZSpaC htel 1006-23 948-22 1500:50 ||2,5-3,0 mm 200C | [10-15Min.|| P150 Aluminium
2,0-3,0 bar 3h Grobschiiff | | grundieren mit
200 - 300 60°C P240-P320 283-150
Hm 30 Min. Feinschliff

. Glasurit® Glasurit® Glasurit® |:| = MT?
G rundleru ng PKW-Grundfller || Zusatzlésung Einstellzusatz :D:D C'k R
( metallisch blanke || 283-150voc 352-228 352- | . o
Flachen ) MeRstab 2,%)193,??& 1?)\1{1;3% 10 Min.

Glasurit® Glasurit® Glasurit® I:ID = @
HS- HS-Fullerharter Einstellzusatz L

Gru ndfu | |el’ Universalgrund- || 929-51, -53 352 ] _
filller 285-60 VOC, il | I | | R - | I | Il | I
grau 2,0-3,5 bar
Alternative: Glasurit® HS-Grundflller VOC 285-51 / -55, Glasurit® HS-Universalgrundfiller VOC 285-65, grau

Glasurit® HS-Thermo Grundfiiller VOC 285-16

zur Prifung der Oberflachenqualitat, empfehlen wir den Auftrag eines 2K Decklackes zur Sichtkontrolle.

Glasurit® Glasurit® Glasurit® I:ID = @
HS-2K-Decklack || VOC-Harter Einstellzusatz L

Sichtkontrolle || 22 voc 35 929-33/-31 352- N | R ) wc || 70mm
MeRstab 1,3 mm 30 Min.
2,0-3,5 bar
Qualitét der Oberfliche &
Oberflache z.B. einwandfrei
mit Hilfe von
Leuchtrdhren = Pec.
beurteilen
Decklackierung:
Glasurit® Glasurit® |:| g*
Decklack Zweischicht- Einstellzusatz O
. . Decklack 90 93-E3
2:1 HVLP 2+% ca. 10 Min.
Zweischicht Mefsiab || 13mm
2,0-3,5 bar
Glasurit® Glasurit® Glasurit® |:| i . = @
HS-Multi-Klarlack || VOC-Harter Einstellzusatz L0
Klarlack 923-335 929-33/-31 352- S | R ) wc || 70mm
MeRstab 1,3mm 30 Min.
2,0-3,5 bar

Kennzeichnung gemaf Richtlinie 1999/45/EG und nationalen Vorschriften, siehe EU-Sicherheitsdatenblatt.
Produkte sind nur fiir den fachménnischen Gebrauch geeignet.

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie BASF Coatings AG

befreien den Verarbeiter wegen der Fillle moglicher Einfliisse bei der Verarbeitung und Anwendung Geschéftshereich Automotive Refinish /
unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften Commercial Transport Coatings Solutions
oder die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht Glasuritstrale 1

abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, 48165 Miinster

Verhdltnisse, Gewichte u.& dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Germany

Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom
Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



Technische Information Seite 4/4

Classic-Cars

02/2007

Glasurit® Restaurierung von Oldtimern

2K Decklack
Glasurit® Glasurit® Glasurit® |:||:| . = @
HS-2K-Decklack || VOC-Harter Einstellzusatz L
Decklack 22VOC 35 929-33/-31 352- oo || v ) wc || 70mm
MeRstab 1,3mm 30 Min.
2,0-3,5 bar

High-End-Lackierung:

Hierflr empfehlen wir eine zusatzliche Klarlackschicht auf 2K-Decklacken der Reihe 22 VOC, als auch
unseren Zweischichtdecklacksystemen.

Glasurit® & Glasurit®

R L. KH-Silikon- und : : KH-Silikon- und : :

einigen Teerflecken- P1200 Teerflecken-
9 entferner X Tgﬂfn” entferner X Tgﬂfn”

541-5 541-5
Glasurit® Glasurit® Glasurit® |:| |:| g*
HS-Multi-Klarlack | | VOC-Harter Einstellzusatz L

Klarlack 923-335 929-33/-31 352- p1eaom || i , ¢ || 720w

MeRstab 1,3mm 30 Min.
2,0-3,5 bar

Schwarz matte Oberflachen:

Glasurit® Glasurit® Glasurit® I:ID =
High Solid-2K- VOC-Harter Einstellzusatz L

Decklack De”cklackh 929-33/-31 352- proom || i , e || 10mn
rallye-schwarz Mefstab || 1.3mm 30 Min.
matt 22-1250/M 2,0-3,5 bar

Kennzeichnung gemaf Richtlinie 1999/45/EG und nationalen Vorschriften, siehe EU-Sicherheitsdatenblatt.
Produkte sind nur fiir den fachménnischen Gebrauch geeignet.

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie BASF Coatings AG

befreien den Verarbeiter wegen der Fillle moglicher Einfliisse bei der Verarbeitung und Anwendung Geschéftshereich Automotive Refinish /
unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften Commercial Transport Coatings Solutions
oder die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht Glasuritstrale 1

abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, 48165 Miinster

Verhdltnisse, Gewichte u.& dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Germany

Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom
Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




